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E l e k t r o n - f o t o i m p u l s s l a m p F I L - 4 1 o n k õ r g e i n t e n s i i v s u ­

s e g a v ä l k v a l g u s t u s e a l l i k a s , m i d a k a s u t a t a k s e f o t o g r a f e e ­

r i m i s e l p i l d i s t a t a v a ob jek t i v a l g u s t a m i s e k s . 

F I L - 4 1 v a l g u s o n s p e k t r a a l s e l t k o o s t i s e l t l ä h e d a n e pä i ­

k e s e v a l g u s e l e n i n g sob ib k a s u t a m i s e k s nii m u s t - v a l g e kui 

k a v ä r v i f i l m i p u h u l . 

F I L - 4 1 v õ i v a d k a s u t a d a nii f o t o a m a t ö ö r i d kui k a k u t s e ­

l ised f o t o g r a a f i d . 

Эл е к т р онн а я импул ь сн ая фо т о в с пышка Ф И Л - 4 1 яв­

ля е т с я источником высокоинт енсивно го импульсного 

света , пр е дна знач енно го д л я о с в ещения о бъ ек т о в при 

фо т о г р афир о в а нии . 

Спек т р а л ьный сос т а в и злучения Ф И Л - 4 1 бли зок к 

солнечному свету, что по з воля е т пол ь з о в а т ь с я ею к ак 

при черно-белой, т а к и при цветной фо т о г р афии . 

Ф И Л - 4 1 м о ж е т быть применен к ак фо толюбит е л ями , 

т а к и профе с сионал ами . 
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T E A D M I S E K S O S T J A L E 

F I L - 4 1 o s t m i s e l n õ u d k e t e m a k o r r a s o l e k u k o n t r o l l i m i s t 

j a v ä l k v a l g u s t u s e d e m o n s t r e e r i m i s t . 

V e e n d u g e , e t a p a r a a d i p a s s j a g a r a n t i i r e m o n d i t a l o n g 

o leks id m ü ü g i k o r r a l t ä i d e t u d (nei l p e a b o l e m a k a u p l u s e 

t e m p e l , m ü ü j a a l lk i r i ja. m ü ü m i s e k u u p ä e v ) . 

K o n t r o l l i g e a p a r a a d i l g a r a n t i i p l o m m i d e o l e m a s o l u . 

G a r a n t i i p l o m m i d e p u u d u m i s e või m i t t e k o r r a s o l e k u p u h u l 

g a r a n t i i a j a kes t e l , s a m u t i p a s s i k a o t a m i s e l e i t e h t a t a s u t a 

r e m o n t i e g a v a h e t a t a a p a r a a t i ü m b e r . 

T o o t m i s k o o n d i s « N o r m a » t a g a b F I L - 4 1 t õ r g e t e t a t ö ö 

k u u e k u u v ä l t e l , a r v a t e s k a u p l u s e s t m ü ü m i s e p ä e v a s t . 

F I L - 4 1 v õ i m a l i k u r i k k i m i n e k u v ä l t i m i s e k s j a l a i t m a t u t e 

ü l e s v õ t e t e s a a m i s e k s p a l u m e k ä e s o l e v j u h e n d t ä h e l e p a n e ­

l ikul t läbi l .ugeda. 

P Õ H I L I S E D T E H N I L I S E D A N D M E D 

1. V ä l k v a l g u s t u s e k e s t u s 1/400 s 

2 . V ä l k v a l g u s t u s e m a k s i m a a l n e e n e r g i a 36 .1 

3 . V a l g u s v i h u n u r k h o r i s o n t a a l t a s a p i n n a s ca 60° 

4. V ä l k v a l g u s t u s e i n t e r v a l l , m i t t e a l la 10 s 

5. M i n i m a a l n e v a l g u s h u l k 600 cd. s 

6. T o i t m i n e v a h e l d u v v o o l u v õ r g u s t p ingegE t 220 V 

7. T o i t m i n e a l a l i s p i n g e g a , m i t t e ü le 300 V 

8. G a b a r i i d i d 8 2 X 6 0 X 8 5 m m 

9. K a a l ca 0,3 k g 
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K O N S T R U K T S I O O N 

F I L - 4 1 k o o s n e b p i a s t m a s s k o r p u s e s t , m i l l e s p a i k n e v a d 

i m p u l s s l a m p r e f l e k t o r i g a j a e l e k t r i l i n e m o n t a a ž . A p a r a a t 

o n v a r u s t a t u d s i g n a a l l a m b i g a , m i t t e s ü n k r o o n s e v õ t t e 

n u p u g a , f o t o a p a r a a d i ob jek t i iv i s u h t e l i s e a v a ( d i a f r a g m a ) 

m ä ä r a j a j a k i n n i t u s j a l a g a t e m a f o t o a p a r a a d i l e k i n n i t a m i ­

s e k s (vt . j o o n . 1 ) . 

E l e k t r i v õ r g u g a ü h e n d a m i s e k s o n e t t e n ä h t u d p a i n d u v 

3 m p i k k u n e j u h e . 0,8 m p i k k u n e s ü n k r o o n k o n t a k t i p i s t iku 

j u h e v õ i m a l d a b p i l d i s t a m i s e l F I L - 4 1 . f o t o a p a r a a d i s t e e m a l e 

a s e t a d a . 

F I L - 4 1 m u g a v a k s k a a s a s k a n d m i s e k s o n t a k o o s üheri-

d u s j u h t m e t e g a p a i g u t a t u d ko t t i , m i s o n k i n n i t a t a v fo toapa ­

r a a d i r i h m a k ü l g e . 

K A S U T A M I S E J U H E N D 

V õ r g u p i s t i k u abi l t u l e b F I L - 4 1 ü h e n d a d a e l e k t r i v õ r k u 

p i n g e g a 220 V . 

A l a l i s v o o l u t o i t e a l l i k a p i n g e p e a b o l e m a p i i r i de s 2 5 0 . . . 

. . . 300 V . A l a l i s v o o l u k a s u t a m i s e l t u l e b t o i t e a l l i k a g a ü h e n ­

d a m i s e l j ä l g i d a p i s t i ku k o r p u s e l e k a n t u d p o l a a r s u s m ä r k e . 

S ü n k r o o n k o n t a k t i p i s t i k ü h e n d a d a f o t o a p a r a a d i s ü n k r o o n -

k o n t a k t i g a . 

F o t o a p a r a a d i ob jek t i iv i s u h t e l i s e a v a m ä ä r a m i s e k s 

(vt . j o o n . 2 ) t u l e b a v a m ä ä r a j a n o o l p ö ö r a t a k a s u t a t a v a 

filmi v a l g u s t u n d l i k k u s t ( G O S T - i või D I N - i ü h i k u t e s ) n ä i ­

t a v a k r i i p s u g a k o h a s t i k k u j a l u g e d a ü l e m i s e l t s k a a l a l t suh ­

te l i se a v a s u u r u s v a s t a v a l t ob jek t i k a u g u s e l e m e e t r i t e s . 

A v a m ä ä r a j a n ä i d u d k e h t i v a d k e s k m i s e h e l e d u s e g a ruu ­

m i d e s t o a t e m p e r a t u u r i l . 

F I L - 4 1 võ ib k a s u t a d a f o t o a p a r a a d i g a , mi l le l o n kesk- või 

p i l u k a t i k j a s ü n k r o o n k o n t a k t . Ku i . f o t o a p a r a a d i l o n s ü n k -
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r o o n k o n t a k t i a j a v i i v i t u s e r e g u l a a t o r , t u l e b v i i m a n e s e a d a 

a s e n d i s s e «0». 

S ä r i t u s a e g ei t oh i o l l a l ü h e m kui 1/30 s ( p i l u k a t i k u g a 

f o t o a p a r a a d i p u h u l ) . 

F I L - 4 1 o n k a s u t a t a v õ h u t e m p e r a t u u r i l — 1 0 ° k u n i + 4 0 ° C 

j a m i t t e ü le 8 0 % s u h t e l i s e õ h u n i i s k u s e j u u r e s . 

Ku i F I L - 4 1 o n k a s u t a m a t a s e i s n u d r o h k e m kui k u u a e g a , 

t u l e b t e d a h o i d a v õ r k u l ü l i t a t u n a c a 3 0 m i n u t i t , v ä l k v a l -

g u s t u s i t e o s t a m a t a . 

F I L - 4 1 o n v õ t t e k s v a l m i s kui s i g n a a l l a m b i s ü t t i m i s e s t o n 

m ö ö d u n u d 3 . . . 4 s . 

M ä r k u s . 

E r a n d i n a o n F I L - 4 1 k a s u t a t a v k a f o t o a p a r a a t i d e g a , m i l ­
lel p u u d u b s ü n k r o o n k o n t a k t . S e e o n v õ i m a l i k k ü l l a l t n õ r g a 
v ä l i s v a l g u s t u s e p u h u l , m i s v õ i m a l d a b f o t o a p a r a a d i k a t i k u t 
a v a d a p i k e m a k s a j a k s . Se l l i s e l j u h u l t o i m u b v a l g u s t a m i n e 
v ä l k v a l g u s t u s n u p u l e v a j u t a m i s e g a a j a l , mi l k a t i k o n a v a ­
t u d . 

T Ä H E L E P A N U 

Õ n n e t u s j u h t u m i l e v ä l t i m i s e k s o n k a t e g o o r i l i s e l t k e e l a t u d 

F I L - 4 1 k o r p u s t a v a d a e n n e v ä l j a l ü l i t a m i s t e l e k t r i v õ r g u s t j a 

k o n d e n s a a t o r i t ü h j e n d a m i s t v ä l k v a l g u s t u s n u p u l e v a j u t a m i ­

s e g a . 
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E L E K T R I L I S E S K E E M I T Ä H I S E D 

(v t . j o o n . 3 ) 

JTi — n e o o n l a m p И Н - 3 

J I 2 — impu l s s l amp ИФК-1 2 0 

Д1 — poo l j u h t d i ood КД 105 

С, — k o n d e n s a a t o r М Б М 0,1 u F ; 160 V 

C 2 — k o n d e n s a a t o r 800 pp 

C 3 — k o n d e n s a a t o r К Д К 6800 pF 

Ri — tak i s t i М Л Т 0,5 W 1,0 MQ 

R2 — t ak i s t i М Л Т 1 W 10 MQ 

Rs — po t e n t s i ome e t e r СПЗ-16-0 ,25 А 1,0 MQ 

R4, R 5 — t ak i s t i М Л Т 2W 1 .0KQ 

R6, R7 — t ak i s t i М Л Т 0,5 W 4,3 MQ 

Ki — m i t t e s ü n k r o o n v õ t t e k o n t a k t 

K 2 — s ü n k r o o n k o n t a k t i p i s t ik 

Tp — i m p u l s s t r a n s f o r m a a t o r 

m ä h i s wl — 20 k e e r d u 0 0,31 mm 

m ä h i s w2 — 2500 k e e r d u 0 0,08 mm 

M ä r k u s . S k e e m i s v õ i b e s i n e d a te i s t t ü ü p i de ta i l e . 



ОБОЗНАЧЕНИЯ НА ЭЛЕКТИЧЕСКОЙ СХЕМЕ 

(рис . 3) 

л, — неонов а я л а м п а И Н - 3 

л2 — импул ь сн ая л а м п а И Ф К - 1 2 0 

Д| — по л уп р о в о дник о вый д и о д КД 105 

с, — конд ена с т ор М Б М 0,1 м к ф 160 в 

с2 — конд ен с а т о р 800 м к ф 

С 3 — конд енс а т ор К Д К 6800 пф 

Ri — ре зис тор М Л Т 0,5 вт 1,0 М о м 

R2 — ре зис тор М Л Т 1 вт 10 М о м 

R3 — по т енциоме тр СПЗ-1б-0 ,25А 1,0 М о м 

R4, R5 — ре зис тор М Л Т 2 вт 1,0 к о м 

Re, R 7 — резистор М Л Т 0,5 вт 4,3 М о м 

Ki — кон т а к т не синхронной в спышки 

к2 — вилк а синхронного к о н т а к т а 

тР — импульсный т р а н с ф о р м а т о р 

о бмо тк а wl — 20 ви тков 0 0,31 мм 

о бмо т к а w2 — 2500 ви т ко в 0 0,08 мм 

П р и м е ч а н и е . Д о п у с к а е т с я применение в схеме 

д е т ал ей др у гих типов . 

К С В Е Д Е Н И Ю ПОКУПАТЕЛЯ 

П р и пок упк е Ф И Л - 4 1 уб едит е с ь в его и спра внос ти и 

требуйте д емон с т р ации р а б о ты . 

Убедитесь , чтобы п а спор т и т а л он г а р ан тийно го ре­

монта были з а п о лн ены п р и п р о д а ж е (печать м а г а зин а , 

д а т а п р о д а ж и и подпись п р о д а в ц а ) . 

Про в е р ь т е наличие г а р ан тийной пломбы . 
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П р и отсутс твии и ли п о в р е ж д е н и и г а р ан тийной пломбы 

в течение г а р ан тийно го срока , а т а к ж е п р и утере пас­

порта б е спла тный ремонт и обмен не п рои з в о д я т с я . 

Прои з в о д с т в енно е объ е динение «Норма » г а р антиру е т 

б е з о т к а зн ую р а б о т у Ф И Л - 4 1 в течение шес ти месяцев , 

считая со д н я п р о д а ж и его м а г а з ином потребителю . 

Во и з б еж ани е в о зможно г о п о в р еже д ения Ф И Л - 4 1 , а 

т а к ж е д л я д о с т и ж е н и я бе зупречных р е з у л ь т а т о в при 

ф о т о г р а ф и р о в а н и и просим внима т е л ьно о зн акоми т ь с я с 

н а с т о ящей инструкцией . 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ Д А Н Н Ы Е 

1. Пр о д о лжи т е л ь н о с т ь импульсного света 1/400 сек. 

2 . М а к с и м а л ь н а я энер гия импульсной 

в спышки 36 д ж . 

3. Угол светового пучка в г о ри зон т а л ьной 

плоскос ти 60 

4 . И н т е р в а л м е ж д у в с пышками не менее 10 сек. 

5 . М и н и м а л ь н а я в еличина о с в ечивания 600 св. сек. 

6 . Пи т ани е от сети переменного тока 

н а п р я ж е н и е м 220 в 

7 . П и т а н и е от источника пос тоянно го 

тока н а п р я ж е н и е м не более 300 в 

8 . Г а б а р и ты 8 2 X 6 0 X 8 5 мм 

9. Вес 0,3 кг. 

КОНСТРУКЦИЯ 

Ф И Л - 4 1 состоит из пл а с тма с сово го корпуса , в кото­

ром н а х о д я т с я импул ь сн а я л а м п а с р ефл ек т ором и элек­

трический м о н т а ж . 

Ф И Л - 4 1 с н а бжен сигнальной л ампой , кнопкой несин­

хронной вспышки , опред ели т ел ем н ужно г о о тверстия 
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д и а ф р а г м ы ф о т о а п п а р а т а и н о ж к о й д л я у с т ано в л ения 

на ф о т о а п п а р а т (рис . 1 ) . 

Д л я подключения л и т а н и я Ф И Л - 4 1 имеет гибкий про­

вод д линой 3 м . П р о в о д вилки синхронного к он т а к т а 

д линой 0,8 м по з в о л я е т во в р емя с ъ емки о твес ти 

Ф И Л - 4 1 от ф о т о а п п а р а т а в ж е л а е м о е положение . 

Д л я у доб с т в а переноса Ф И Л - 4 1 п ом еща е т с я в сумке , 

ко торую м о ж н о прикрепить к р емню ф о т о а п п а р а т а . 

О Б Р А Щ Е Н И Е С ФИЛ-41 

С помощью сетевой вилки Ф И Л - 4 1 подключа е т с я к 

э л ек тро с е ти н а п р я ж е н и е м 220 в . 

П р и и спол ь з о в ании постоянного т ок а сл еду е т соблю­

д а т ь п олярно с т ь п о д к люч ения со гласно з н а к а м на кор­

пусе вилки . 

Н а п р я ж е н и е ис точника 'постоянного т ок а д о л ж н о 

быть в п р е д е л а х от 250 в до 300 в. 

Ви л к а синхронного к о н т а к т а в с т а в л я е т с я в гне здо 

синхрокон т ак т а ф о т о а п п а р а т а . 

Д л я опр ед ел ения о тносит ельно го о т в ер с тия д и а ф р а г м ы 

ф о т о а п п а р а т а (рис . 2) с л еду е т р у чк у - ук а з а т е л ь на ди­

ске опр е д е ли т е ля у с т анови т ь против черточки , соответ­

с тв ующей чувс твит ельнос ти п рименя емой п л енки (в еди­

ницах Г О С Т а или D I N ) . 

В з а в и симо с ти от р а с с т о яния до снима емо г о о б ъ е к т а 

по верхней ш к а л е опр е д е л я е т с я в е личина относитель­

ного о тверстия . 

П о к а з а н и я опр е д е ли т е л я д ей с т ви т е л ьны п р и комнат­

ной т емпер а т ур е в п о м е щ е н и я х со средним с в е товым 

облучением . 

Ф И Л - 4 1 р а с счи т ан д л я р а б о ты с фо т о а пп а р а т ом , 

имеющим ц ен тр ал ьный или шторный з а т в о р . П р и нали-
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чии на ф о т о а п п а р а т е р е г у л я т ор а о п е р ежения зажига­

ния последний д о л ж е н быть у с т ановлен на «0». 

В р ем я в ы д е р ж к и следуе т у с т ановит ь не менее 1/30 сек. 

( д ля ф о т о а п п а р а т о в с о ш т о рным з а т в о р о м ) . 

Н о р м а л ь н а я р а б о ты Ф И Л - 4 1 г а р ан ти р о в ан а при тем­

пера т ур е о к р у ж а ю щ е г о во з д у х а от — 1 0 до + 4 0 ° С и от­

носительной в л а ж н о с т и н е бол е е 8 0 % . 

П р и п ер ерыве в п о л ь з о в ании Ф И Л - 4 1 более м е с яц а 

сл еду е т в ы д е р ж а т ь его под н а п р я ж е н и е м сети без про­

извод с т в а в с пышки в течение 30 минут . 

Ф И Л - 4 1 г о т о в к с ъ емк е через 3 . . . 4 сек по с л е з а го-

р а н и я си гнальной л а м п ы . 

П р и м е ч а н и е . Ф И Л - 4 1 м о ж е т быть применен 
т а к ж е с ф о т о а п п а р а т о м , не им еющим синхроконтак т а . 
Э т о в о з м о ж н о при с л а бом вн ешнем о с в ещении , позво­
л я ю щ е м п р о и з в о д и т ь с ъ е м к у с в ы д е р ж к о й о т руки . П р и 
о т к рытом з а т в о р е ф о т о а п п а р а т а в спышку п р ои з в о д я т 
н а ж а т и е м на кнопку несинхронной в спышки . 

В Н И М А Н И Е ! 

Во и з б еж ани е несчас тных с л уч а е в к а т е г орически за­

пр ещае т с я в с к рыв а т ь Ф И Л - 4 1 до о тключения его о т 

э л ек трос е ти и р а з р я ж е н и я конд енс а т ор а н а ж а т и е м на 

кнопку несинхронной в с п ы ш к и . 
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T A G A T I S 

T o o t j a t e h a s t a g a b e l e k t r o n - f o t o l a m b i h ä i r e t e t a t ö ö t a ­

m i s e k u u e k u u v ä l t e l , a r v a t e s k a u p l u s e s t t a r b i j a t e m ü ü ­

m i s e p ä e v a s t (mi l l e k o h t a k a u p l u s t e e b v a s t a v a s i s s e ­

k a n d e s e a d m e p a s s i k o o s k a u p l u s e t e m p l i g a ) j a t i n g i m u ­

sel , e t s e a d e t k a s u t a t i j u h e n d i k o h a s e l t n i n g g a r a n t i i -

p l o m m i d o n r i k k u m a t a . K ä e s o l e v a p a s s i e s i t a m i s e t a või 

t e m a v a l e s t i t ä i t m i s e p u h u l k a e b u s i v a s t u e i v õ e t a j a 

t a s u t a g a r a n t i i r e m o n t i e i t e o s t a t a . 

Г А Р А Н Т И Я 

За вод -и з г о т о ви т е л ь г а р ан тир у е т б е з о т к а з н у ю р або т у 

электронной импульсной в спышки в т ечение шести ме­

сяцев , считая с о дн я п р о д а ж и м а г а з ином по т р е би т е лю 

(о чем м а г а з и н д е л а е т с о о т в е т с т в ующую з апись в пас­

порте прибора и з а в е р я е т п е ч а т ью ) , при у с ловии соблю­

дения п р а в и л н о рм а л ьной э к сп л у а т а ции и при отсутст­

вии п о в р е ж д е н и я г а р ан тийных п л омб . Б е з предъявле­

ния н а с т о яще г о п а спор т а или н епр а вил ьно г о заполне­

ния его потребитель л и ш а е т с я пр а в а на г а р ан тийный 

ремонт . 
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